Imagme um sistema “wireless” de

controle em tempo real, capaz de gerenciar

todas as ferramentas de aperto e gerar
relatorios instantaneos.

Producao sem pit-stop.
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= 0 sistema SQnet, desenvolvido pela M.Shimizu controla e gerencia
os dados de aperto da producao através dos softwares:

SQnet.QC (Controle de Qualidade) e SQnet.Pocket - coletam
i = .\ dados de torques de processos dinamicos e residuais, com
T 1 célculos estatisticos em tempo real e rastreabilidade do

: produto manufaturado.

SQnet.PR - (Resultado de Producgao) - coleta
resultados de diversos sistemas de aperto e/ou chave
de torque de produgao, com calculos estatisticos em
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Resultados de qualidade coletados tempo real. Alarmes e rastreabilidade total de processo. @
. atrgvés (_Jle c[lave de torque sem cabo SQnet.AA (Andlises Avangadas) - gerenciador de dados
ge(;nterll\lﬂgagao c]?m 0 coletor de | para analises estatisticas avancadas. Integra os softwares SQnet.QC e SQnet.PR.
. ados. Mais conforto para o operador
SQnet I m a I n e e vida mais longa parz?o instrupmento Todos os dados coletados sdo monitorados em tempo real por qualquer usuario
PASEDEDADOS o ol da rede. Na ocorréncia de desvio de tendéncia de processo estatistico, podem
® Analise rapida de processos
- . P o n " o ser enviados alarmes via SMS ou e-mail, contribuindo com a gestdo do processo.
ARy 7 um sistema de controle ° Andlise de torque estatico e dinamico
L. o ® ® e suas curvas de apertos 0 sistema também permite a coleta de dados via codigo de barras, assegurando
que permltlsse e o®® o Acdes preventivas a partir dos alarmes total rastreabilidade.
~ s . 0000000 °® . de tendéncias
Produtividade = ———
CfOrreQ()eS na prop”a - ¢ Reducéo de retrabalho de montagens o
linha de pmd UGGO, Flexibilidade 4 Digitalizacao de resultados sem e | e
.. Qualidade 4 transacoes de papéis =l ;T i 1 l L u ] ]
minimizando 0s Ceducs =
Ergonomia 4 educao de tempo de trabalho C SQ t d t t
tempos de coleta de Modularidade 4 Melhora na qualidade de produc&o om net seu pro uto vai a e d
d d b |h . Sem “caixa preta” como coletor ||nha de Chegada. Sem paral’ no bOX.
aaos, retrabalho e ROI (Retorno Sobre Investimento) ¢ ey

* Torque/angulo - capacidades: 0 ~ 1200Nm

** Torque/angulo - capacidades: 0.23 ~ 4068Nm manutengéo. \ Sistema indicador de falhas 4 Melhor custo total de aquisicao ‘:‘ MSHIMIZU
. L]

*** Torque - capacidades: 0 ~ 1200Nm
do mercado
wireless
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